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Otomotiv imalat tesislerinde kullanilan pres hatlar, plastik enjeksiyon sistemleri ve talasli imalat merkezleri yiksek
hassasiyetli hidrolik bilesenlere dayanir. Bu sayfa, otomotiv sektdriindeki bakim ve isletme mihendislerine yonelik hidrolik

filtrasyon, yag kirliligi kontrolu ve kestirimci bakim ¢dzlimlerini teknik detaylariyla sunmaktadir. Amac, akiskan kalitesini
kontrol altinda tutarak plansiz durus strelerini distirmek ve ekipman dmrina uzatmaktir.

Teknik Ozellikler

Hedef Temizlik Sinifi ISO 4406 15/13/10 (1SO 4406)

Filtre Elemani Verimliligi Beta 1000 (ISO 16889)

Viskozite Tayini Standardi ASTM D445 (ASTM D445)

Asinma Metalleri Analiz Standardi ASTM D6595 (ASTM D6595)

Verniklesme Potansiyeli Ol¢iimii (MPC) ASTM D7843 (ASTM D7843)

Nasil Secilir?

Servo ve Oransal Valf Korumasi

Otomotiv pres hatlarinda ve robotige entegre sistemlerde
kullanilan hassas valfler, sert partiklllere karsi son derece
hassastir. Partikil boyutunun tolerans araliklarinin  Gzerine
ctkmasi valf makaralarinda sikismaya ve Uretim hattinin
durmasina yol acar. Sistemde kullanilacak ana hat filtrelerinin
beta verimlilik katsayisinin dogru belirlenmesi kritik 5nem tasir.

Su Kirliligi ve Emiilsiyon Kontrolii

Sogutma hatlarindan veya ortam neminden hidrolik depolara
sizan su, yagin yaglama ozelligini bozar ve korozyonu hizlandirir.
Serbest ve ¢6zlinmis suyun vakumlu dehidrasyon veya nem
tutucu havalandirma filtreleriyle sistemden uzaklastiriimasi
gerekir. Nem seviyesinin sirekli izlenmesi rulman ve pompa
émrini korur.

Uygulama Alanlan

Termal Oksidasyon ve Varnish Yonetimi

Plastik enjeksiyon ve yiksek cevrimli hidrolik preslerde ylksek
sicaklik altinda calisan yaglar zamanla oksitlenir ve ¢dziinmeyen
yumusak kirleticiler (varnish) olusturur. Bu birikintiler valf
bobinlerinin yapismasina ve esanjor ylzeylerinde isi transferinin
dismesine neden olur. Yag sartlandirma sistemlerinin varnish
tutma kapasitesine sahip olmasi gerekir.

Kesme Sivilari ve Sogutucu Filtrasyonu

Talagh imalat hatlarinda kullanilan sogutma sivilari ve kesme
yaglari, ince metal tozlari ve yabanci yaglar ile kirlenir. Bu kirlilik
ylzey isleme kalitesini dustrir ve takim asinmasini artirir. Cok
kademeli filtrasyon ve ayirma Uniteleri ile kesme sivilarinin
kullanim émri uzatilir.

e Otomotiv gévde pres hatlarinda hidrolik Uniteler - ylksek basing altinda calisan oransal valfleri partikiil asinmasindan

korumak icin.

Plastik enjeksiyon makineleri hidrolik sistemleri - yag sicakligi kaynakli verniklesmeyi dnleyerek cevrim siresi

kararliligini saglamak igin.

e Talasli imalat CNC isleme merkezleri - kesme sivilarindaki ince metal talaslarini siizerek yilizey kalitesini ve takim dmrind

artirmak igin.

Otomotiv parcasi montaj ve kaynak hatti aktarma hidrolikleri - kesintisiz Gretim surekliligini saglamak ve arizi duruslari

onlemek igin.



e Sanziman ve motor test standlar - hassas debi ve basing testlerinde hatali dlgtimleri ve ekipman arizalarini engellemek
icin.

Sikca Sorulan Sorular

Otomotiv pres hatlarinda hidrolik valf sikismalarinin temel nedeni nedir?

Hydraulic valf sikismalarinin temel nedeni, hidrolik akiskan icerisindeki mikro boyuttaki sert partikdl kirliligidir. Valf spool ile govde
arasindaki dar tolerans bosluklarina giren partikdller mekanik takilmalara neden olur. Ayrica yagin oksitlenmesiyle olusan vernik benzeri
yapiskan birikintiler de valf hareketini kisitlar. Dlzenli filtrasyon ve ISO 4406 standartlarina uygun partikil kontroli ile bu sorun
engellenir.

Plastik enjeksiyon makinelerinde varnish olusumu nasil tespit edilir?

Varnish olusumu standart partikiil sayim cihazlariyla her zaman tespit edilemez, ¢linkii bu birikintiler alt-mikron seviyededir. ASTM D7843
standardina uygun Membran Yama Renk Analizi (MPC) yontemi ile yagin verniklesme potansiyeli olctlir. MPC delta E degerinin
yukselmesi sistemde birikinti riskinin arttigini gosterir. Erken tespit sayesinde vernik tutucu 6zel filtre Uniteleri devreye alinabilir.

Hidrolik yag degisim periyodu sadece calisma saatine gore mi yapiimahdir?

Hayir, hidrolik yagin sadece calisma saatine gore degistirilmesi isletme maliyetlerini artirabilir veya zamanindan dnce yagin bozulmasi
riskini goézden kagcirabilir. Batlncdl bir kestirimci bakim yaklasiminda yagin viskozite, su icerigi, kirlilik seviyesi ve katki paketi durumu
laboratuvar analizleriyle takip edilir. Yag, yalnizca fiziksel ve kimyasal 6zelliklerini kaybettiginde degistirilmelidir.

Flushing (hidrolik yikama) islemi ne zaman uygulanmalidir?
Flushing islemi yeni kurulan sistemlerin devreye alinmasi 6ncesinde veya major ekipman arizalarindan sonra yapilmalidir. Ayrica sistemde
agir verniklesme ve kirlilik birikimi yasandiginda yeni yag doldurulmadan 6nce flushing onerilir. Trbulansli akis rejiminde ytksek debili
flushing Uniteleri kullanilarak boru hatlarindaki kirleticiler temizlenir.

Otomotiv imalatindaki kesme sivilarinin 6mrii nasil uzatilir?

Kesme sivilarinin ve emiilsiyonlarin émrini uzatmak icin dizenli kati partikil filtrasyonu ve ylizeyde biriken kacak yaglarin skimmer
vasitastyla uzaklastiriimasi gerekir. Sivi icerisindeki bakteri ve mantar olusumunun énlenmesi icin pH ve konsantrasyon takibi yapilmalidir.
Sistemli bir bakim ve stizme prosesi ile sivinin kullanim siresi dnemli 6l¢lide uzar.
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